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Technische Information

GS 2189

1. Beschreibung

BIOPLAST GS 2189 ist der Markenname von BIOTEC für einen völlig neuartigen, weich-
macherfreien thermoplastischen Werkstoff. Daher entstehen keine Ablagerungen oder
Dämpfe durch Weichmacher während der Verarbeitung von BIOPLAST GS 2189. Der
Werkstoff eignet sich hervorragend zur Flachfolienextrusion, Blasfolienextrusion und zum
Spritzgießen von vollständig biologisch abbaubaren Produkten. Die vollständige biologi-
sche Abbaubarkeit und andere funktionelle Eigenschaften ermöglichen dem Verarbeiter in
Produktbereiche vorzudringen, die den traditionellen thermoplastischen Werkstoffen bisher
unzugänglich waren.

2. Eigenschaften

Produktform: Granulat

Parameter Richtwert Einheit Prüfmethode
Korndurchmesser 2,0–3,0 mm Schieblehre
Schmelzedichte 1,1–1,3 g/cm³ EN ISO 1133
Dichte 1,2–1,4 g/cm³ EN ISO 1183-1/A
Schüttdichte 880–940 kg/m³ EN ISO 60
MFI (190°C, 2,16 kg) 20–40 g/10 min. EN ISO 1133
Wassergehalt < 0,2 Gew.-% Prüfanweisung BIOTEC

3. Verarbeitung

BIOPLAST GS 2189 lässt sich hervorragend auf Flachfolienanlagen, Blasfolienanlagen
und Spritzgießmaschinen verarbeiten.

Hinweise zur Verarbeitung entnehmen Sie bitte unseren Datenblättern „Anlagenkonfigura-
tion und Fahrdaten für die Flachfolienherstellung, Blasfolienherstellung bzw. Spritzgieß-
herstellung aus BIOPLAST GS 2189“.
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4. Eigenschaften der aus BIOPLAST GS 2189 hergestellten Flach- und Blasfolien
bzw. Spritzgießprodukte

Parameter Richtwert Einheit Prüfmethode
Foliendicken 10 µm EN ISO 2286-3
Zugfestigkeit–längs (23°C, 50 % r.F.) 40–50 MPa EN ISO 527-3
Zugfestigkeit–quer (23°C, 50 % r.F.) 35–45 MPa EN ISO 527-3
Sauerstoff-Durchlässigkeit (400 µm) 40–60 cm³/(m² d) ASTM F1927-98
Kohlendioxid-Durchlässigkeit (400 µm) 150–200 cm³/(m² d) ASTM D1434
Vicat A (VST/A120) ca. 60 °C EN ISO 306
Charpy-Schlagzähigkeit (-20°C) ca. 75 kJ/m2 EN ISO 179
Charpy-Schlagzähigkeit (+23°C) ca. 140 kJ/m2 EN ISO 179

5. Merkmale der Folie

Folie aus BIOPLAST GS 2189 - ist vollständig biologisch abbaubar
- weist eine mit PS vergleichbare Steifigkeit auf
- ist über Masterbatches einfärbbar
- ist tiefziehfähig
- ist heißsiegelbar
- ist RF-siegelbar

6. Anwendungsgebiete allgemein - kurzlebige Verbrauchsgüter
- Tiefziehprodukte
- Spritzgießprodukte
- Produkte für Gartenbau
- Verpackungen

7. Verpackung von Lebensmitteln

Produkte aus BIOPLAST GS 2189 können, abhängig von Dauer und Art der Anwendung,
zum Kontakt mit Lebensmitteln verwendet werden. Alle für BIOPLAST GS 2189 verwende-
ten Rohstoffe sind in Richtlinie 2002/72/EG gelistet. Grundsätzlich sind alle von BIOTEC
eingesetzten Rohstoffe von guter technischer Qualität, größtenteils sogar von Lebensmit-
telqualität. Außerdem besitzt BIOPLAST GS 2189 eine „Food Contact Notification“ (FCN 
558) bei der FDA. Über evtl. in Ihrem Anwendungsfall einzuhaltende spezifische Migrati-
onslimits informieren wir Sie gerne.

Allgemeine Informationen zu Lebensmittelverpackungen aus BIOPLAST-Werkstoffen ent-
nehmen Sie bitte unserer Produktinformation „Eignung von BIOPLAST-Produkten zum
Kontakt mit Lebensmitteln“.
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8. Kompostierbarkeit

BIOPLAST GS 2189 ist als biologisch abbaubarer Werkstoff bei DIN CERTCO (Nr.
7W0075) und bei Vinçotte (Nr. O 07-181-A) nach EN 13432 sowie bei BPI nach ASTM
D6400 (review # 110206-C-ST) registriert. Abhängig von der Schichtdicke sind daher Pro-
dukte, die aus BIOPLAST GS 2189 hergestellt werden, auch kompostierbar.

Allgemeine Informationen zur biologischen Abbaubarkeit bzw. Kompostierbarkeit von
BIOPLAST-Werkstoffen erhalten Sie aus unserem Informationsblatt „Produktinformation -
Biologische Abbaubarkeit und Kompostierbarkeit“.

9. Verpackung

BIOPLAST GS 2189 wird in Big Bags mit PE-Innensack auf CP3 Palette geliefert. Die
Verpackung ist mit dem Produktnamen und der Chargennummer gekennzeichnet.

10. Lieferform

BIOPLAST GS 2189 wird in Granulatform hergestellt. Die Lieferung erfolgt in Big Bags mit
einem Nettogewicht von 1.000 kg.

11. Lagerung/Transport

BIOPLAST GS 2189 kann bei Lagerung Feuchtigkeit aufnehmen. Die Höhe der Wasser-
aufnahme ist abhängig von der Lagerungstemperatur und der relativen Luftfeuchtigkeit.
Das Granulat sollte daher trocken und kühl im verschlossenen PE-Innensack gelagert wer-
den.

12. Haltbarkeit

Bei korrekter Lagerung beträgt die empfohlene Lagerzeit bis zur Verarbeitung maximal 6
Monate nach Auslieferung durch BIOTEC.

13. Sicherheit

BIOPLAST GS 2189 ist kein gefährlicher Stoff im Sinne der Richtlinie 67/548/EWG und
unterliegt keinen Transportvorschriften. Bei Raumtemperatur ist keine Freisetzung einzel-
ner Komponenten zu erwarten. Für das geschmolzene Granulat sind, wie bei jedem Poly-
mer, allgemeine Sicherheitsregeln, Schutz- und Hygienemaßnahmen einzuhalten. Außer-
dem ist die Rutschgefahr durch verschüttetes Produkt zu beachten. Einzelheiten entneh-
men Sie bitte dem zugehörigen Sicherheitsdatenblatt.
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14. Qualität

Qualitätsmanagement ist ein zentraler Bestandteil der BIOTEC Unternehmenspolitik. Ein
wesentliches Ziel ist die Kundenzufriedenheit.

BIOTEC hat erfolgreich sowohl ein Qualitäts- als auch ein Umweltmanagementsystem
implementiert und ist vom TÜV Rheinland entsprechend nach DIN EN ISO 9001:2000 und
DIN EN ISO 14001:2004 zertifiziert. In die Zertifizierungen wurden alle Leistungen mit ein-
geschlossen, die BIOTEC in Verbindung mit der Entwicklung, Herstellung und Vermark-
tung von BIOPLAST Werkstoffen erbringt.

Regelmäßige interne Audits und Schulungsmaßnahmen für die Mitarbeiter stellen unter
anderem den hohen Qualitätsstandard sowie die permanente Verbesserung des Quali-
tätsmanagementsystems sicher.
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Registernummer: 7W0075

Dieser Registrierbescheid ist in Verbindung mit der oben genannten Registernummer
unbefristet gültig und wird mit der Kündigung unwirksam.

Weitere Angaben siehe Anhang
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